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3.2.1 Metalldichtungen

Ring Joint Dichtungen

RTJ Dichtungen sind in vielen verschiedenen Materialien erhaltlich.

Da RTJ Dichtungen unter hohem Druck und hohen Temperaturen eingesetzt
werden, ist die Materialauswahl von entscheidender Wichtigkeit. Ein ebenso
wichtiges Kriterium zur Materialauswahl ist die Art des Mediums, um chemische
und korrosive Angriffe zu vermeiden.

Ring Joint Dichtungen werden aus metallischen Werkstoffen gedreht und haben
deshalb sehrhohe Anforderungen andie Formgenauigkeitund die Oberflachengute.
Dies betrifft die Dichtung und die Dichtpartie des Flansches.

Ring Joint Dichtungen sind ausgelegt flr den Einsatz unter hohen Dricken und
Temperaturen und werden in verschiedenen speziellen Profilen gefertigt.



e

v

3.2.1 Metalldichtungen

[ Ring Joint Dichtungen ]

y
%/l All (oval)

Al12 (oktagonal)

(Andere Formen auf Anfrage)

Wirkungsweise:

Die Beruhrungsflache zwischen Flanschen und Ring Joint Dichtung sind relativ schmal,
so das sehr hohe Flachenpressung zu verwirklichen sind.

Das ist notwendig, um das Metall der Dichtung in die Flanschunebenheiten
einzudricken.

Wie bei allen metallischen Dichtungen miissen Flansche und Ring Joint Dichtung sehr
feine Oberflachen haben. Natdrlich sollten die Dichtflachen, sowohl des Flansches wie
auch der RTJ, frei von Kratzern und anderen Vertiefungen sein.

Um Schaden am Flansch zu vermeiden ist es wichtig, dass richtige Material zu wéhlen.
Das Metall der Dichtung muss weicher als das Material des Flansches sein.
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3.2.1 Metalldichtungen

[ Ring Joint Dichtungen

Werkstoffuibersicht:

DIN DIN AlSI Harte (max}* | Temperatur (°C}
Bezeichnung | Werkstoff-Nr.| ASTM BS Brinell | Rockwell hin. Max. | Dichte
UNS HB B (gricm?)

- - - - 90 56 -60 500 7.85

- - - - 120 68 -40 500 7.85

- 1.7362 A1B2-F5 - 120 72 -40 650 79
A5CrNi 1810 1.4301 304 |304515M16/31] 160 83 -250 550 79
X2Cml 1911 1.4305 304 L 304511 160 83 -250 550 79
X15CrNiSi 2012 1.4828 309 308524 160 83 -100 1000 79
X5CrNiMo 1712 1.4401 316 316531733 160 83 -100 550 79
K2CrNiMo 1713 1.4404 36 L 31651113 160 83 -100 550 79
X10CrNiMoTi 1712 1.4571 316 Ti 320531 160 83 -100 550 7.8
XBCrNiTi 1810 1.4541 321 321512/49/87| 160 83 -250 550 79
XBCrMiMbD 1810 1.4550 347 347531 160 83 -250 550 79
Al 99,5 3.0255 - - - - -250 300 273

- 2.0090 - - - - -250 400 89
MNi 99,2 2.4065 MN02200 | 3072-TENA1 - - -250 G00 89
NiCu 30Fe 2.4360 MNO4400 | 3072-TENA1Z - - -125 E00 8.9
NiCr 15 Fe 2.4816 MNOS500 | 3072-TENAT4 - - -100 950 8.4
K10MICrAIRI 3220 1.4876 MNOBS00 | 3072-TENATS - - -100 850 8,0
NiCr 21 Mao 2.4858 MOEB25 | 3072-TENA1E - - -100 450 B.14
Milio 28 2.4617 M10565 - - - -200 450 9.2
MNibo 1601 5\W 2.4819 N10276 - - - -200 450 8.9
Ti99.8 3.7025 - = = - -250 350 4.5




