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Elastomergebundene Faserstoffdichtungen.
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Produktion und Qualitat

Kontrollierte Qualitat durch Einsatz eines Prozessleit-

systems fiir den gesamte Herstellprozess.

novapress® - Produkte reprasentieren den neuesten Stand
der im Kalanderverfahren hergestellten Dichtungsplatten.
Die Mischungen bestehen ausschlieBlich aus hochwerti-
gen Rohstoffen renommierter Lieferanten. Jede Charge
unterliegt dabei nicht nur prazisen Spezifikationen, son-
dern wird einer strengen Wareneingangskontrolle unter-
zogen. Somit gelangen nur korrekte Ausgangsrohstoffe in

die Produktion.

Ein Prozessleitsystem Gberwacht und steuert die Zusam-
menstellung der Rezepturen, das Mischverfahren und
schliellich den eigentlichen Kalandrierprozess. Somit ist
stets eine konstante Spitzenqualitat gewahrleistet. Jede
produzierte Platte ist mit einer eindeutigen Chargennum-
mer versehen, die eine llickenlose Ruckverfolgbarkeit er-

moglicht.




novapress® — die richtige Wahl fiir zahllose Anwendu

novapress® 850 novapress® BASIC
besticht durch eine bislang un- kombiniert Performance und
erreicht hohe Anpassungsfahig- Wirtschaftlichkeit fiir einen weit
keit an Unebenheiten bereits bei : gefacherten Anwendungsbe-
geringsten  Flachenpressungen /‘ reich vom Maschinenbau bis zum
und ist daher pradestiniert fir Schiffbau, von der Gas- und Was-
den Einsatz in wenig biegesteifen Konstruktionen oder bei serversorgung bis zum Lebensmittelbereich.
geringen Schraubenkraften. novapress® 850 |6st Probleme
in Antrieben, Getrieben, Deckeln etc. und ist auch in der
Lebensmittelindustrie einsetzbar.
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novapress® UNIVERSAL

gehort zu den mechanisch robus-
testen Faserstoffdichtungen und
verfligt Uber eine auRergewohn-

lich hohe chemische Bestandig-

novapress® MULTI II

ist ein echter Klassiker, der durch
konsequente Weiterentwicklung
auch heute noch durch ein einzig-

artiges Leistungsprofil besticht.

keit. Sie kann als Allroundwerk- Als erste seridse Losung flr An-
stoff extrem vielseitig eingesetzt werden und erweist wendungen im Dampfbereich konzipiert, ist sie immer
sich auch im Temperaturgrenzbereich als langlebig noch erste Wahl, wenn z.B. durch die Torsionsbelastung bei
und zuverlassig. Verschraubungsdichtungen im Dampf- oder Hei6Ibereich

Reingraphitdichtungen nicht eingesetzt werden kénnen.
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Werkstoffdaten

novapress® novapress®
850 UNIVERSAL
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Antihaftbeschichtung optional serienmafig serienmafig PTFE serienmafig
hellbraun hellgriin

Dichte DIN 28 090-2

Zusammendriickung ASTM F 36 J [%]
Riickfederung ASTM F 36 J

Spezifische Leckagerate DIN 3535-6 [mg/(s-m)]

Medienbestandigkeit
ASTM IRM 903
Anderung Gewicht
Anderung Dicke
ASTM Fuel B
Anderung Gewicht
Anderung Dicke

Formate [mm] 1000 x 1500 / 1500 x 1500 / 3000 x 1500

03/05/0,75/1,0/
1,5/2,07/3,0




Gut fliir Mensch und Umwelt.

Von Forschung und Entwicklung tber unsere Fertigung bis zum
Produkteinsatz beim Kunden: Uber den gesamten Lebenszyklus
aller Produkte hinweg sind Qualitatssicherung und der verantwor-
tungsvolle Umgang mit Ressourcen und Umwelt fest verankert —
bei allem was wir tun.

Der Frenzelit Geschaftsbereich Dichtungen ist sowohl nach 1SO
9001, ISO 14001 als auch nach I1SO 50001 zertifiziert. Dies bedeu-
tet llickenlose Transparenz in allen Bereichen und bietet somit ein
Hochstmald an Sicherheit - gleichermaRen fiir unsere Mitarbeiter,

fur die Umwelt und fiir unsere Kunden.

Engineered by Frenzelit:

Qualitatsmanagement 1SO 9001

Umweltmanagement 1SO 14001

Energiemanagement SO 50001

Dichtungsmaterialien / faserverstirkte Werkstoffe

novapress® novatec® novaflon® novaphit® novamica®

novaform® novaplan® isoplan®
Soft Compounds

-100°C -100°C -100°C

Elastomer- Faserverstarkte  Modifizierte Expandierter Phlogopit- Technische Weichstoff- Hoch-
gebundene Graphit- und gefillte Graphit Glimmer Folien fiir Auf-/Einlage temperatur-
Faserstoff- dichtungen PTFE- mit/ohne mit/ohne Isolation, fur Hitzeschild-  Isolations-
dichtungen Dichtungen Edelstahl- Edelstahl- Dichtung, Anwendungen  materialien

Streckmetall- Streckmetall- Akustik, und Zylinder-

einlage einlage USsW. kopfdichtungen
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Mit diesem Prospekt verlieren alle friiheren Ausgaben ihre Giiltigkeit. Technische Anderungen vorbehalten.



